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INSTYTUT KOLEJNICTWA 04-275 Warszawa

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
IK-KOT-2024/0193 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Kolejnictwa, na wniosek:

Magnaplast sp. z o.o0.
Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki Fuzyckie

Krajowa Ocena Techniczna IK-KOT-2024/0193 wydanie 1 stanowi pozytywna oceng wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego:

RURY KG 2000 SN10, SN12 I SN16
ORAZ KSZTALTKI KG 2000 SN16 Z POLIPROPYLENU
Z MODYFIKATORAMI MINERALNYMI (PP-MD)

w zakresie 1 na zasadach okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.

Termin wazno$ci: Pieczeé okragla Dyrek/L&fffo“ \

\

:Hﬁ

25 sierpnia 2029 r.

Warszawa, 26 sierpnia 2024 .

Krajowa Ocena Techniczna IK-KO'1-2024/0193 wydanie 1 zawiera 27 stron.
Tekst tego dokumentu kopiowac mozna tylko w calosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Kolejnictwa.
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1 OPISTECHNICZNY

1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej jest wyréb o nazwie technicznej: rury i ksztaltki
z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) oraz nazwie handlowej: rury
KG 2000 SN10, KG 2000 SN12 i KG 2000 SN16 oraz ksztaltki KG 2000 SN16 z polipropylenu
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD).

1.2 Nazwa i adres producenta oraz miejsce produkcji, a takie nazwa i adres

upowaznionego przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Wnioskodawca jest producent o nazwie i z siedziba, ktére zostaly okreslone na stronie 3 niniejszej
Krajowej Oceny Techniczne;.

Wnioskodawca/Producent:

Magnaplast sp. z o.0.

Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki Luzyckie

Miejsca produkgji wyrobu budowlanego:

1. Magnaplast sp. z o.0., Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki Luzyckie;

2. Gebr. Ostendorf Kunststoffe GmbH, Rudolf-Diesel-StraBe 6-8, 49377 Vechta (Niemcy).

1.3 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej s3 rury KG 2000 SN10, KG 2000 SN12
1 KG 2000 SN16 oraz ksztaltki KG2000 SN16 z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi
(PP-MD) do sieci kanalizacyjnych bezcisnieniowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace typy wyrobéw:

1. Ruty z pojedynczym kielichem (zukosowanc), o S$ciankach litych, z polipropylenu
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD), o nominalnych $rednicach zewnetrznych
DN/OD 110, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500 i 630 i dlugosciach 500, 1000, 2000, 3000, 5000
16000 mm oraz o sztywnoéciach obwodowych SN 10, SN'12 i SN 16 (rysunek 1);

2. Ksztaltki o $ciankach litych, z polipropylenu z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD),
o nominalnych sztywnosciach obwodowych SN 16:

— kolana z kielichem (bez tuku) 15°, 30°, 45°, 67° i 87° (tysunek 2),
— zlaczki do rur Zeliwnych (rysunek 3),

— trojniki (bez tuku) 45° 1 87° (tysunek 4 i5),

— redukcje kielichowe (tysunek 6),

— zhaczki do rur kamionkowych (tysunek 7),

— zlaczki do muf kamionkowych (tysunek 8),
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— zlaczki dwukielichowe (rysunek 9), |

— nasuwki (mufy przesuwne) — rysunek 10,

— kotki (tysunek 11),

- rewizje (wyczystki) — rysunek 12,

— laczniki z rurg betonows (tysunek 13).
Rury KG 2000 SN10, KG 2000 SN12 i KG 2000 SN16 s3 produkowane metods wytlaczania
z gladka powierzchnia wewnetrzna i zewnetrzng. Ksztaltki KG 2000 SN1 6, z polipropylenu
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD) s produkowane metoda wtrysku, z gladka powierzchnia
wewnetrzng 1 zewnetrzng.
Rury KG 2000 SN10 i KG 2000 SN12 maja barwe zielona. Rury KG 2000 SN16 maja warstwe
zewnetrzng barwy zielonej i warstwe wewnetrzna barwy jasnoszarej. Ksztattki KG 2000 SN16 maja
batwe zielona. Na Zyczenie odbiorcy batwa rur i ksztaltek moze byé réwniez inna.
Polaczenia kielichowe rur i ksztaltek uszczelniane sa elastomerowymi pier§cieniami
uszczelniajacymi, wg normy PN-EN 681-2:2003, ktére sa umieszczane fabrycznie w specjalnym
gniezdzie kielicha rury lub ksztaltki (tysunek 14).
Ruty i ksztaltki powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaly. Oznakowanie powinno by¢
umieszczone na zewnetrznej powierzchni $cianki wyrobu lub etykiecie, by¢ dostatecznie trwale
w okresie sktadowania, transportu oraz instalowania.. Oznakowanie powinno zawierac co najmniej
nastgpujace informacje:
— nazwg lub znak producenta,

— nazwe handlowa,

— rodzaj surowca/matetdialu,

— Srednicg nominalng,

— sztywnos¢ obwodows,

— symbol obszaru zastosowania,

— date produkeji. _

Powyzsze informacje w przypadku ksztaltek moga byé umieszczone na etykiecie zamiast

na wyrobie. Ksztaltki moga zawiera¢ fragmenty oznakowania rur identyfikujace ich produkcje.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE, ZAKRES I WARUNKI
STOSOWANIA

2.1 Zamierzone zastosowanie

Wyroby objete niniejsza krajowa ocena techniczng przeznaczone sa do budowy ciggéw
odwadniajacych shuzacych do grawitacyjnego, bezcisnieniowego zbierania i odprowadzania wéd

opadowych i podziemnych z podtorza gruntowego (drenaze, zbieracze i kolektoty).
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Wyroby moga by¢ réwniez wykorzystane do budowy przepustéw pod nasypami, korpuséw
studzienek odwodnieniowych, oston innych rur i przewodéw.
Niniejsza krajowa ocena techniczna nie obejmuje systeméw kanalizacyjnych shazacych

do odprowadzania wéd zanieczyszczonych oraz $ciekéw.

2.2 Zakres i warunki stosowania

Wyroby powinny byé stosowane zgodnie z zasadami projektowania i budowy systeméw
odwadniajacych podtorze kolejowe podanymi w ,,Id-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza
kolejowego”, przy zachowaniu nast¢pujacych warunkéw:

a) podstaws stosowania musi by¢ projekt, uwzgledniajacy m.in. miejscowe warunki wodno-
gruntowe, zasady wymiarowania i budowy odwodnienia, przewidywane obciazenia, sztywnosci
obwodowe rur i zabezpieczenia rur przed uszkodzeniami. Dobér sztywnosci obwodowej

wiasciwej w danych warunkach powinien byé poprzedzony obliczeniami statycznymi,

b) rury moga by¢ ukladane na gl¢bokosciach od 0,8 do 8,0 m na podkladze i w otoczeniu
odpowiednio zageszczonej zasypki,

©) rury w wykopach nalezy ukladal zgodnie z zaleceniami producenta oraz wymaganiami
ponizszych norm:
- PN-EN 1997-1:2008 1 PN-EN 1997-2:2009 (rozpoznanie i badanie podloza gruntowego),
- PN-EN 1990:2004, PN-EN 1295-1:2019-05 (obciazenia i dobér rur),
- PN-B-10736:1999 (warunki techniczne wykonania rob6t ziemnych),
- PN-EN 1610:2015-10, PN EN 12889:2023-04, PN-C-89224:2018-03 (budowa, badania,
odbiory),
d) w przypadku skrzyzowan z torami nalezy stosowaé rury o sztywnosci obwodowej
SN > 8 kN/m’, przy czym minimalna grubo$¢ nadsypki, mierzona od gorej powierzchni
podklad6éw, nie moze by¢ mniejsza od 1,0 m, a gleboko$é ulozenia rury powinna wynosié

co najmniej 1,5 m od gléwki szyny,

€) ciagi odwodnieniowe pomigdzy dwiema sasiednimi studzienkami musza byé proste
1 0 jednakowym przekroju (nie mozna stosowa¢ elementéw ograniczajacych lub zmieniajacych

kierunek przeptywu wod),

f) na terenach objetych wplywami eksploatacji gormiczej wyroby moga byé stosowane zgodnie
z Opinta Techniczna wydana przez Gléwny Instytut Gérnictwa w Katowicach.

Strona 6/27



6 ¢ 1 INSTYTUT KOLEJNICTWA IK—KOT-2024/ 0193 Wydanie 1
3 WEASCIWOSCI UZYTKOWE I METODY ZASTOSOWANE
DO ICH OCENY

3.1 Wilasciwosci uzytkowe

3.1.1 Wymagania ogéine

Wszystkie wyroby powinny by¢ produkowane zgodnie z obowiazujaca dokumentacja, techniczna
z materialu okreslonego w zestawieniu materialowym. Producent zobowiazany jest do ciaglego
nadzorowania jako$ci — zgodnie z przyjetym systemem zakladowej kontroli produkcji, ktéry
powinien zapewni¢ powtarzalno$é i zgodnos$¢ gotowego wyrobu z wymaganiami. System ten
powinien umozliwia¢ identyfikacje dostaw podstawowych materialéw wykorzystywanych

do produkgji oraz identyfikacj¢ koficowego wyrobu.
3.1.2 Wymagania dotyczace materialéw

3.12.1 Surowce do produkcji rur i ksztaftek

Surowcem do produkcii rur i ksztaltek powinien by¢ polipropylen z modyfikatorami mineralnymi
(PP-MD) i dodatkami, wg normy PN-EN 14758-1:2023-09 o w}asciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1
Whasciwosci surowca do produkgiji rur i ksztattek
i
Ip. Wihasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan weddug
1 2 3 4 5
Masowy wskaznik szybkosci
1 |plyniecia (MFR) g/10min MFR <15 PN-EN ISO 1133-1:2022-12
- temp 230 °C, obciaz. 2,16 kg
| 2 |Gestosé kg/m3 > 890 PN-EN ISO 1183-1:2019-05
3 | Ceas indukqji utleniania (OTT) min > 8 PN-EN ISO 11357-6:2018-04
- temp. 200 °C _
W tosé na ciénicnic g PN-EN 13476-3+A1:2020-04
I 'Izy:; oy e - - bez uszkodzeds | PN-EN ISO 1167-1:2007 otaz
! o PN-EN ISO 1167-2:2007

1 |
D badanie wiasciwosci mechanicznych mieszanki przeprowadza si¢ sprawdzajac wytrzymalo$¢ na cisnienie wewnetrzne
prébki w postad rury

Wraz z kazda dostawa powinna by¢ dostarczona dokumentacja wskazujaca zgodno§é z uzgodniona
dokumentacja.

3.1.2.2 Materialy do produkcji uszczelek
PierScienie uszczelniajace elastomerowe powinny mieé¢ twardo$é (5015)° lub (60+5)° IRHD
wedlug PN-ISO 48:1998/A1:2000 i moga by¢é wykonane z gumy wulkanizowanej EPDM
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(kopolimer etylen-propylen-dien) lub SBR (styren-butadien), zgodnie 2z wymaganiami
PN-EN 681-1:2002/A3:2006 dla typu WC.

3.1.3 Wrtasciwosci techniczne

IK-KOT-2024/0193 wydanie 1

Tablica 2
Wymagania uzytkowo-techniczne
. . Jedno | Deklarowane wlaéciwosci ,
Ip. Zasadnicze chatakterystyki stka uiytkowe Metoda badah
1 2 3 4 5
1 | Wymiary rur 1 ksztattek - wg 3.1.4 PN-EN ISO 3126:2006
2 | Wplyw ogrzewania na zmiane wygladu gleboko$é peknigé ub PN-EN ISO 580:2006
rur 1 ksztaltek: . ) pecherzy na ksztaltkach nie (metoda A, suszarka)
- temp. badania: (150%2) °C powinna by¢ wicksza od 20 % | parametry badania wg PN-
grubosci Scianki EN 14758-1:2023-09
3 |Sztywnos¢ obwodowa rur SN10 > 10 PN-EN ISO 9969:2016-02
EN/m? SN122>12 parametry badania wg PN-
SN16 > 16 EN 14758-1:2023-09
4 | Sztywnos$¢ obwodowa ksztattek PN-EN ISO 13967:2011
kN/m? SN16 > 16 parametry badania wg PN-
EN 14758-1:2023-09
5 | Elastyczno$¢ obwodowa rur na $ciankach rur nie powinno | PN-EN ISO 13968:2009
- by¢ peknigé, rys 1 sladéw parametry badania wg PN-
rozwarstwien EN 14758-1:2023-09
6 | Odpomos¢ rur na uderzenie PN-EN ISO 3127:2017-12
(metoda spadajacego cigzarka) % TIR <10 parametry badania wg PN-
temp.: 0+1 °C EN 14758-1:2023-09
! gﬁz(’;';‘i‘;lzgk’:;:;iwm‘e H50>10m PN-EN ISO 11173:2017-12
temp.  (1031)°C,  znakowanie| maks. 1 pekniecie ponizej | parametry badania wg PN-
kevsztatkiem lodu wysokosci spadania 0,5 m EN 14758-1:2023
8 |Szczelno$¢ polaczed z elastomerowym PN-EN ISO 13259:2021-01
pierscieniem uszczelniajacym: S warunki badania Bi C
_ ciénienie wody: 0,05 bar i 0,5 bar - brak przeciekéw parametry badania wg PN-
- poddisnienie powietrza: - 0,3+0,27 bar EN 14758-1:2023-09
9 | Odpomos¢ ksztaltek na uderzenie PN-EN ISO 13263:2017-12
(metoda zrzutu) - brak uszkodzen parametry badania wg PN-
EN 14758-1:2023-09
10 |Odpomnoéé polacach na cykdiczne| brak przecickéw PN-EN ISO 13257:201-019
dziatanie podwyzszone) temperatury
11 | Skurcz wzdtuzny rur PN-EN ISO 2505:2024-04
TIR<2 (metoda A, powietrze lub
- brak uszkodzen w postaci metoda B, woda)
pecherzy 1 peknieé parametry badania wg PN-
EN 14758-1:2023-09
3.1.4 Wymiary

Wymagania dotyczace wymiaréw rur i ksztaltek podano w tablicach 3+18 (zob. rys. 1+14).
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Wymiary rur z pojedynczym kielichem (zukosowane) KG 2000 SN10

DN/OD

$1 [mm]

D [mm]

t [mm)]

L fmm]

110

34

1284

65

500
1000
2000
3000
5000
6000

125

39

146

72

500
1000
2000
3000
5000
6000

160

4,9

186,6

86

500
1000
2000
3000
5000
6000

200

6,2

236

103

500
1000
2000
3000
5000
6000

250

7.7

2872

123

1000
3000
6000

315

9,7

358,8

150

1000
2000
3000
6000

400

12,3

455

186

1000
2000
3000
6000

500

15,3

565

227

1000
2000
3000
6000

630

19,3

709

250

1000
2000
3000
6000

Rys. 1 Raury 3 pojedynczym kielichem (ukosowane) KG 2000 SN10, SN12 i SN16
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Wymiary rur z pojedynczym kielichem (zukosowane) KG 2000 SN'12

IK-KOT-2024/0193 wydanie 1

DN/OD

S1 [mm]

D [mm]

t [mm]

L [mm]

110

36

1284

65

500
1000
2000
3000
5000
6000

125

4,3

146

72

500
1000
2000
3000
5000
6000

160

5,2

186,6

86

500
1000
2000
3000
5000
6000

200

6,5

236

103

500
1000
2000
3000
5000
6000

250

8,1

2872

123

1000
2000
3000
6000

315

10,2

358,8

150

1000
2000
3000
6000

400

13,0

455

186

1000
2000
3000
6000

500

16,2

565

227

1000
2000
3000
6000

630

21,0

709

250

1000
2000
3000
6000
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Wymiary rur z pojedynczym kielichem (zukosowane) KG 2000 SN16

IK-KOT-2024/0193 wydanie 1

DN/OD

$1 [mm]

D [ram]

t [mm]

L [mm]

110

4.2

1284

65

1000
2000
3000
6000

125

4,8

146

72

1000
2000
3000
6000

160

6,2

186,6

86

1000
2000
3000
6000

200

7,7

236

103

1000
2000
3000
6000

250

9,6

2872

123

1000
2000
3000
6000

315

12,1

358,8

150

1000
2000
3000
6000

400

153

455

186

1000
2000
3000
6000

500

19,1

565

227

1000
2000
3000
6000

630

24,1

709

250

1000
2000
3000
6000
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Rury bezkielichowe KG 2000 SN 10, KG 2000 SN 12 i KG 2000 SN 16

Tablica 6

SN10 SN 12 SN 16
DN/OD
Sy, mm L, mm Si, mm L, mm S1, mm L, mm
500 500 1000
1000 1000 2000
2000 2000 3000
110 34 3000 36 3000 4.2 6000
5000 5000 -
6000 6000 -
500 500 1000
1000 1000 2000
2000 2000 3000
125 3.9 3000 43 3000 48 6000
5000 5000 -
6000 6000 -
500 500 1000
1000 1000 2000
2000 2000 3000
160 49 3000 3.2 3000 6.2 6000
5000 5000 -
6000 6000 -
500 500 1000
1000 1000 2000
2000 2000 3000
200 6.2 3000 6> 3000 & 6000
5000 5000 -
6000 6000 -
1000 1000 1000
2000 2000 2000
250 1 3000 8.1 3000 96 3000
6000 6000 6000
1000 1000 1000
2000 2000 2000
315 51 3000 10.2 3000 121 3000
6000 6000 6000
1000 1000 1000
2000 2000 2000
400 12,3 3000 130 3000 153 3000
6000 6000 6000
1000 1000 1000
2000 2000 2000
>00 153 3000 16,2 3000 19.1 3000
6000 6000 6000
1000 1000 1000
2000 2000 2000
630 19,3 3000 21,0 3000 24.1 3000
6000 6000 6000
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Rys. 2 Kolana 3, kielichem (beg, fukn) KG 2000 SN16 15°, 30°, 45°, 67° i 87°

Wymiary kolan z kielichem (bez luku) 15°, 30°, 45°, 67° 1 87°

DN/OD Kat o Z, [mm] Z; [mm] L; [mm]
15° 9 16 87
30° 17 23 95
110 45° 26 29 94
67° 141 47 119
87° 59 65 137
15° 10 19 93
30° 19 275 102
125 45° 29 36 112
67° 44 54 127
87° 66 72 145
15° 24 19 120
30° 24 34 125
160 45° 37 45 144
67° 56 69 161
87° 84 91 180
15° 15 31 158
30° 29 46 162
200 45° 46 57 189
87° 105 113 230
15° 23 44 163
30° 40 60 172
250 45° 59 77 199
87° 126 147 258
15° 28 56 188
30° 43 70 202
315 45° 73 98 233
87° 151 180 310
15° 29 67 220
30° 48 81 238
400 45° 92 120 283
87° 210 218 400
15° 78 90 395
500 30° 95 116 415
45° 110 140 440
15° 98 130 280
630 45° 135 190 280
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Rys. 3 Zigezki do rur Seliwmych

Tablica 8
Wymiary zlaczek do rur Zeliwnych
DN/OD d; [mm] L [mm]
110 125 60
125 152 65
160 177 70
DN
| 4
A
! - — \ ¥
TS
Z4 ]
- -4
i\
Pl
Rys. 4 Trijniki (bez tuku) KG 2000 SIN16, o0 kagie 45°
Tablica 9
Wymiary tréjnikow (bez tuku) KG 2000 SN16, o kacie 45°
DN;/DN, Kata Z; [mm] Z; [mm] Z;3 [mm]
110/110 45° 26 134 134
125/110 45° 81 91 91
125/125 45° 29 152 152
160/110 45° 2 168 162
160/125 45° 10 179 175
160/160 45° 37 194 194
200/110 45° 8 195 188
200/160 45° 19 221 218
200/200 45° 46 244 244
250/160 45° 57 258 31
250/250 45° 57 311 311
315/160 45° 40 301 250
315/200 45° 72 325 393
315/315 45° 72 393 393
400/160 45° 82 394 526
400/200 45° 55 417 555
400/315 45° 55 599 550
400/400 45° 78 683 683
500/160 45° 290 460 400
500/315 45° 35 673 613
500/500 45° 144 804 804
630/160 45° 156 905 625
630/200 45° 162 905 768

Strona 14/27



d ! ;\‘\’; INSTYTUT KOLEINICTWA IK-KOT-2024/0193 wydanie 1

\

Rys. 5 Trijniki (bes; tuku) KG 2000 SN16, 0 kazie 87°

Tablica 10
Wymiary tréjnikéw (bez tuku) KG 2000 SN16, o kacie 87°
DN;i/DN, Kat o Z; [mm] Z; [mam] Z3 [mm] L [mm]
110/110 87° 59 64 64 197
160/110 87° 15 141 140 227
160/160 87° 81 91 91 279
200/110 87° 79 108 101 309
200/160 87° 79 114 101 309
250/160 87° 125 133 150 411
250/250 87° 125 188 150 549
315/160 87° 87 193 217 457
315/315 87° 167 297 297 617
400/160 87° 102 252 228 500
400/315 87° 180 327 320 670
400/400 87° 230 360 360 760
DN2
v |
Wl N
u ¥
DNl
Rys. 6 Redukgje kiclichowe KG 2000 SN16
Tablica 11
Wymiary redukgji kielichowych KG 2000 SN'16
DN;/DN, L; [mm] Lz [mm]

125/110 15 99

160/110 34 135

160/125 26 129

200/160 32 175

250/200 49 181

315/250 63 215

400/315 91 271

500/400 158 475

630/500 145 280
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Rys. 7 Zigezki do rur kavsionkowych KG 2000 SN16

Tablica 12
Wymiary zlaczek do rur kamionkowych KG 2000 SN16
DN/OD d [mm] H [mm]
125/110 138 168
160/110 164 172
160/125 194 226
A
: H
i r
d
Rys. 8 Zigeski do muf kamionkowych KG 2000 SN16
Tablica 13
Wymiary zlaczek do muf kamionkowych KG 2000 SN16
DN/OD d [mm] H [mm]
110 132 91
125 160 94
160 187 98
SUIY [ 1 |- - |DN
|
L .
Rys. 9 Zigeski dwakielichowe KG 2000 SN16
Tablica 14

Wymiary zlaczek dwukielichowych KG 2000 SN'16

DN/OD L [mm]
110 136
125 152
160 185
200 239
250 275
315 299
400 345
500 400
630 535
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Rys. 10 Nasuwki (mufy preesuwne) KG 2000 SN16

Tablica 15
Wymiary nasuwek (muf przesuwnych) KG 2000 SN16

DN/OD L [mm]

110 136

125 152

160 185

200 239

250 275

315 299

400 345

500 3717

630 510

H
R i
DN
Rys. 11 Korki KG 2000 SN16
Tablica 16

Wymiary korkéw KG 2000 SN16
DN/OD L [mm]

110 55

125 55

160 70

200 85

250 88

315 98

400 116

500 115

630 170
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BN

Rys. 12 Rewizge (wyezystki) KG 2000 SN16

Tablica 17
Wymiary rewizji (wyczystek) KG 2000 SN16
DN/OD L [mm)]
110 308
125 313
160 380
200 410
Rys. 13 Lqezniki 3 rurq betonowq KG 2000 SN16
Tablica 18
Wymiary tacznikéw z rurg betonowa KG 2000 SN16
DN/OD 1 [rm]
150 165
200 197

N -
2]

Rys. 14 Uszezelnianie polaczen kiclichowych 34 pomocq pierscienia us3eelniajacego
1 — kraweds; napinajaca i pryirymujaca, 2 — kraweds; zgarmiajaca, 3 ~ kraweds uszi3elniajaca
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3.1.5 Wyglad zewngtrzny, barwa i znakowanie

Rury i ksztaltki powinny mie¢ powierzchnie zewnegtrzna i wewnetrzna gladka, bez pecherzy,
wyraznych nier6wnosci (zapadnigd) i niejednorodnosci powierzchni oraz obcych wtracen. Kofice
rur powinny by¢ obciete prostopadle do osi w miejscu wzajemnie polaczonych $cianek.

Barwa Scianek (uzyskana w masie) powinna byé jednakowa pod wzgledem odcienia
1 Intensywnosci.

Znakowanie wyrobéw powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w p. 1.3.

3.2 Metody zastosowane do oceny

Badania nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z metodami przedstawionymi w punkcie 3.1.3, w tablicy 2.

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKLADOWANIE
ORAZ ZNAKOWANIE WYROBU

4.1 Pakowanie, transport i skfadowanie

Rury powinny by¢ przechowywane i transportowane zgodnie z instrukcja producenta. Rury
powinny byé pakowane w wiazki/palety lub ukladane luzem, w zaleznosci od ich gabarytéw
1 potrzeb transportu. Kazde opakowanie powinno by¢ zabezpieczone drewnianymi podktadkami
1 owinigte ta§ma, w spos6b umozliwiajacy zatadunek i wyladunek. Ksztaltki powinny byé
pakowane na paletach lub w kartonach.

Rury w odcinkach prostych nalezy przewozi¢ w polozeniu poziomym. Ruty i ksztaltki nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas ladowania, rozladowywania
1 skladowania. W trakcie prac przeladunkowych rur, nie mozna uzywaé lin stalowych,
bezposrednio stykajacych si¢ z rurami. Rury nie moga by¢ zrzucane ani przeciagane po podlozu
1 powinny by¢ przenoszone.

Rury powinny by¢ skladowane w pozycji poziomej na réwnym podlozu wolnym od ostrych

przedmiotéw w opakowaniach producenta.

4.2 Znakowanie wyrobu

Wyréb mnalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 t. w sprawie sposobu deklarowania
wladciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2023 r., poz. 873).
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Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklarace
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zalaczniku nr 2
do cytowanego rozporzadzenia oraz udostepnié ja w sposdb opisany w rozporzadzeniu.
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:
® dwie ostatnie cyfty roku, w ktérym znak budowalny zostal po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,
® nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,
® nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
® numer i tok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktéra zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,
® numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,
® poziom lub klasa zadeklarowanych whasciwosci uzytkowych,
® nazwa jednostki certyfikujacej, ktora uczestniczyla w ocenie i weryfikacji stalosci
whasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
® adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja zgodnosci jest na niej
udostepniona.
Wraz z krajows, deklaracjs whasciwoséci uzytkowych powinna by¢ dostarczona albo udostepniona
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach
niebezpiecznych zawartych w tym wyrobie budowlanym, o ktétych mowa w art. 31 lub 33
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Patlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny,
udzielania zezwoleri i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia
Europejskiej Agencji Chemikaliéw.
Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszanine niebezpieczna wedhlug
rozporzadzenia REACH, powinno byé zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE)
nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie Klasyfikacji, oznakowania i pakowania
substancji i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywe 67/548/EWG
11999/45/WE oraz zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.
Informacje nalezy dotaczyé do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie si¢ z nia

przez stosujacego ten wyréb.
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5 WYMAGANIA DOTYCZACE ZAKEADOWE] KONTROLI
PRODUKC]JI

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych
Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 .
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 1., poz. 873) ma zastosowanie system 4 oceny
i weryfikacji statosci whasciwosci uzytkowych.

5.2 Zakladowa kontrola produkcji

WyrSb budowlany, objety niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zakladowej kontroli produkdji.
Producent powinien ustanowié, udokumentowag, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia staloéci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej.
Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna zawieraé:
a) strukture organizacyjna,
b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegdlne
clementy zakladowej kontroli produkcji, szkolenia),
€) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatati korygujacych i zapobiegawczych,
d) nadzé6r nad dokumentacja i zapisami,
plany kontroli i badania surowcéw, wymagania,
plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

€

H

g nadzér nad Wwyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzé6r nad wyposazeniem do kontroli i badaf z zachowaniem spojnosci pomiarowe;j,
1)

nadzor nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania migdzyopetacyjne,
J) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,
k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,
l) identyfikacje wyrobu na kazdym etapie produkdji oraz jego identyfikowalnosé,
m) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz spos6b znakowania wyrobu.
Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje
techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe

oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.
5.3 Program badan

Parti¢ stanowia wyroby tego samego rodzaju i typu, wyprodukowane w tym samym okresie przy
zachowaniu jednakowych parametréw technologicznych produkcji. Wielko$¢ partii wyrobéw
powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej konttoli produkcji.
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Przy pobietaniu prébek do badari nalezy stosowaé pobietanie sposobem losowym "na $lepo",
tzn. poszczegolne wyroby powinny byé pobierane z réznych miejsc partii.
5.3.1 Badania typu
Wihasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3 stanowia badanie typu wyrobu, dopdki nie nastapia zmiany
surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zakladu produkcyjnego. Badania typu wyrobu beda
wykonywane:

® ptzy dopuszczeniu wyrobu do seryjnej produkdji,

® w przypadku wprowadzenia zmian w technologii produkdiji,

*® kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.
Badania typu obejmuja sprawdzenie wlasciwosci wyszczegOlnionych w tablicy 2. Badania nalezy
przeprowadzi€ na co najmniej jednym rodzaju wyrobu.
5.3.2 Badania kontrolne
Badania kontrolne potwierdzaja zapewnienie stabilnosci produkgji i niezmiennosci wyrobéw
objetych niniejsza Krajowa Ocena Techniczna.
Badania kontrolne powinny byé prowadzone zgodnie z planem badas, ustalonym w dokumentacji
zakladowej kontroli produkdji, jednak nie rzadziej niz podano w tablicy 17.

Tablica 17
Zakres badan kontrolnych Czestotliwosé
Badania kontrolne
Wyglad zewnetrzny i barwa
Wymiary rur i polaczen
Masowy wskaznik szybkosci plyniecia MFR
Wplyw ogrzewania na zmiane wygladu rur i ksztattek Dla kazdej partii wyrobéw

Odpornoé¢ rur na uderzenie (metoda schodkowa)

Odpormos¢ ksztaltek na uderzenie

Sztywnos¢ obwodowa rur

Badania okresowe

Szczelno$¢ polaczen z elastomerowym pierécieniem
uszczelniajagcym

Odpornosé rur na uderzenie (metoda spadajacego
ci¢zarka)

Odpornos¢ polaczeni na cykliczne dziatanie Raz na 5 lat
podwyzszonej temperatury

Elastyczno$é obwodowa rur
Sztywnos¢ obwodowa ksztalttek

) Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkdji J
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6 USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

1. Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawniesi wynikajacych z przepisbw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegblnosci ustawy z dnia 30 czerwea 2000 £. — Prawo wlasnosci
przemystowej (tj. Dz.U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych uprawniefi nalezy
do obowiazkéw kotzystajacych z tozwiazania technicznego, bedacego przedmiotem niniejszej
Krajowej Oceny Technicznej.

2. IKwydajac Krajows Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wylacznych i nabytych.

3. Krajowa Ocena Techniczna IK nie zwalnia dostawcy wyrobéw od odpowiedzialnosci
za wlasciwg jako$¢ oraz wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wlaéciwe
ich zastosowanie.

4. Instytut Kolejnictwa w Warszawie moze uchyli¢ Krajowa Oceng Techniczng z uzasadnionych
przyczyn.

5. Niniejsza krajowa ocena techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania
wyrobu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu oraz nie zastgpuje pozwoledl wladz
budowlanych niezbednych do prowadzenia robét budowlanych. Zgodnie z art. 5 pkt. 2
otaz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 . o wytobach budowlanych (tj. Dz. U.
22021 1., poz. 1213) wyréb budowlany moze byé wprowadzony do obtotu, jezeli zostal
oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym
jest dopuszczalne, jezeli producent dokonat oceny zgodnodci i wydal, na swoja wylaczng
odpowiedzialnos¢ krajows deklaracje whasciwosci uzytkowych.

7 DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU
7.1 Normy i przepisy

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemyslowej (tj. Dz. U. z 2023 roku,
poz. 1170)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. 0 wyrobach budowlanych (tj. Dz. U. z 2021 r., poz. 1213)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 t. w sprawie

sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2023 t., poz. 873)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 roku, poz. 1968)

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Patrlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 .
W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolef i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Eutopejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr
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1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE — tekst skonsolidowany z dnia 11.10.2016 roku

Rozporzadzenie (WE) nr 1272/2008 Patlamentu Europejskiego i Rady z dnia 16 grudnia 2008 .
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin (CLP), zmieniajacego
1uchylajacego dyrektywe 67/548/EWG i 1999/45/WE. oraz zmieniajacego rozpotrzadzenie (WE)

ar 1907/2006
PN-EN 1997-1:2008
PN-EN 1997-2:2009

PN-EN 1990:2004
PN-EN 1295-1:2019-05

PN-B-10736:1999

PN-EN 1610:2015-10
PN-EN 12889:2023-04
PN-C-89224:2018-03

PN-EN 14758-1:2023-09

PN-EN ISO 1133-1:2022-12

PN-EN ISO 1183-1:2019-05

PN-EN ISO 11357-6:2018-04

PN-EN 13476-3+A1:2020-12

PN-EN ISO 1167-1:2007

Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Czesé 1: Zasady ogolne

Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 2: Rozpoznanie
1 badanie podloza gruntowego

Eurokod. Podstawy projektowania konstrukcji

Obliczenia statyczne rurociagéw ulozonych w ziemi w r6éznych
warunkach obcigzenia. Czesé 1: Wymagania ogélne

Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociaggowych
1 kanalizacyjnych. Warunki techniczne wykonania

Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych
Bezwykopowa budowa i badanie przewodow kanalizacyjnych

Systemy przewodéw rurowych z termoplastycznych tworzyw
sztucznych. Zewnetrzne systemy bezcisnieniowe i ci$nieniowe
do przesylania wody, odwadniania i kanalizacji z
nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), polipropylenu
(PP) i polietylenu (PE). Warunki techniczne wykonania i odbioru

Systemy przewodéw rurowych =z tworzyw  sztucznych
do bezciSnieniowej podziemnej kanalizacji  Polipropylen
z modyfikatorami mineralnymi (PP-MD). Czeéé 1: Specyfikacje rut,
ksztaltek i systemu

Twotzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
plyniecia (MFR) i objetosciowego wskaznika szybkosci
plyniecia (MVR) tworzyw termoplastycznych. Czeéé 1: Metoda
standardowa

Tworzywa sztuczne. Metody oznaczania gestosci tworzyw
sztucznych nieporowatych. Czes¢ 1: Metoda zanurzeniowa,
metoda piknometru cieczowego i metoda miareczkowa

Tworzywa sztuczne. Réznicowa kalotymetria skaningowa (DSC).
Cz¢s¢ 6: Oznaczanie czasu indukdji utleniania (OIT izotermiczny)
oraz temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy
przewodow rurowych o sciankach strukturaloych
z  nieplastyfikowanego  poli(chlotku  winylu)  (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Cze$é 3: Specyfikacje rur
1 ksztaltek o gladkiej powierzchni wewngtrznej 1 profilowanej
powierzchni zewnetrznej oraz systemu, typ B

Rury, ksztaltki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do ptzesylania plynéw. Oznaczanie wytrzymaloéci na ciénienie
wewngtrzne. Czes¢ 1: Metoda ogdlna
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PN-EN ISO 1167-2:2007

PN-EN ISO 1167-3:2008

PN-ISO 48:1998/A1:2000

PN-EN 681-
1:2002/A3:2006

PN-EN 681-
2:2003/A2:2006

PN-EN ISO 3126:2006

PN-EN ISO 580:2006

PN-EN ISO 9969:2016-02

PN-EN ISO 13967:2011

PN-EN ISO 13968:2009

PN-EN ISO 3127:2017-12

PN-EN ISO 11173:2017-12

PN-EN ISO 13259:2021-01

PN-EN ISO 13263:2017-12

PN-EN ISO 13257:2019-01

PN-EN ISO 2505:2024-04
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Rury, ksztaltki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesylania plynéw. Oznaczanie wytrzymalosci na ciénienie
wewnetrzne. CzgS¢ 2: Przygotowanie probek do badan w postaci
rur

Rury, ksztaltki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesylania plynéw. Oznaczanie wytrzymalosci na ciénienie
wewnetrzne. Cze$¢ 3: Przygotowanie elementéw

Guma i kauczuk termoplastyczny. Oznaczanie twardoéci (twardosc
w zaktesie od 10 IRHD do 100 IRHD)

Uszczelnienia elastomeréw. Wymagania matetialowe dotyczace
uszczelek zlaczy rur wodociagowych i odwodnieniowych. Czesé 1:
Guma

Uszczelnienia elastomeréw. Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek ziaczy rur wodociagowych i odwodnieniowych. Czesé 2:
Elastomery termoplastyczne

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy z
tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

Systemy przewodéw rurowych i rur oslonowych z tworzyw
sztucznych. Ksztaltki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych.
Metody wizualnej oceny zmian w wyniku ogrzewania

Rury z twotzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci

obwodowej

Ksztaltki z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci
obwodowe;j

Systemy przewodéw rurowych i rur oslonowych z tworzyw
sztucznych. Ruty z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie
elastycznosci obwodowej

Ruty z tworzyw temmoplastycznych. Badanie
na uderzenia zewnetrzne. Metoda spadajacego ci¢zarka

odpomosci

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie odpornosci
na uderzenia zewnetrzne. Metoda schodkowa

Systemy przewodéw rutowych z tworzyw termoplastycznych
do podziemnych bezci$nieniowych zastosowan. Metoda badania
szczelnoSci  polaczen  z  elastomerowym  pietcieniem

uszczelniajacym

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do bezci$nieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarne;.
Ksztaltki z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania
wytrzymalo$ci na uderzenie

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do zastosowan bezci$nieniowych. Metoda badania odpornosci
na cykliczne dzialanie podwyzszonej temperatury

Ruty z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdluzny. Metoda
badania i parametry
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7.2

Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego. Zatacznik
do Zarzadzenia nr 9 Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
z dnia 4 maja 2009 .

Dokumentacja, sprawozdania

Test Report K 22 0437.20. ‘Technische Universitit Darmstadt Zentrum
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